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2. Показатели оценки результатов освоения    дисциплины, формы и методы контроля и оценки 

В результате аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих компетенций:

	
	

	
	

	:Таблица 1
Результаты обучения: умения,

знания

Формы и методы контроля и оценки
31-назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

Текущий контроль. Оценка выполнения самостоятельной работы. 

З2- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

Текущий контроль. Оценка выполнения самостоятельной работы.
З3-нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации;


Текущий контроль. Оценка выполнения самостоятельной работы.
У1- читать кинематические схемы; 
 Оценка результатов практических  занятий №3 Кинематический расчет и составление схемы привода машины. №7 Изучение конструкции насосов. 
№11Расчет производительности и основных элементов  жидкостных сепараторов

 №12Расчет производительности и потребной мощности привода машин для перемешивания пищевых продуктов.

№13Изучение конструкции сепаратора – молокоочистителя ОЦМ-Ю №14Изучение конструкции сепаратора - сливкоотделителя

ОСП-ЗМ. №17 Выполнение тепловых и конструктивных расчетов теплообменных аппаратов, составление принципиальных схем

У2-определять параметры работы оборудования и его технические возможности.

Оценка результатов практических  занятии № 1.Изучение заводского паспорта оборудования. №2 Составление аппаратурно- технологической схемы. №4 Расчет конвейеров.

№5 Гидравлический расчет трубопровода.

№6Выбор насоса

№7 Изучение конструкции насосов.
№8 Определение продолжительности опорожнения резервуара

№9Изучение работы счетчика-расходомера.

№10Выполнение расчетов измельчающей машины, составление ее принципиальной схемы.

№11Расчет производительности и основных элементов  жидкостных сепараторов

 №12Расчет производительности и потребной мощности привода машин для перемешивания пищевых продуктов.

№13Изучение конструкции сепаратора – молокоочистителя ОЦМ-Ю №14Изучение конструкции сепаратора - сливкоотделителя

ОСП-ЗМ 

  №15Изучение работы лопастной мешалки сырной ванны

№16   Анализ характерных неисправностей, возникающих при обслуживании вакуум-выпарных установок.

№17 Выполнение тепловых и конструктивных расчетов теплообменных аппаратов, составление принципиальных схем№18 Анализ характерных неисправностей, возникающих при обслуживании пластинчатых охладительных установок.) 
№19 Расчет машин для формования и поштучного, деления изделий из пластичных пищевых масс.

№20 Технологический расчет агрегатов, определение емкости аппаратов для брожения тестовых полуфабрикатов

№21 Расчет производительности печей.
№22. Анализ характерных неисправностей ,возникающих при обслуживании дозировочно-наполнительных  машины.

	

	Результаты обучения (ОК,ПК)

Формы и методы контроля и оценки

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

оценка за:

- выступление на занятиях с сообщениями; 

- разработка мультимедийной презентации в составе творческой группы;
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

оценка за выполнение практических работ и отчетов по ним; устные ответы студентов на занятиях.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

оценка за:

- выступление на занятиях с докладами; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации;

- защита рефератов. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.

оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

- выступление на семинарах с сообщениями, рефератами.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

оценка за:

- участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

 оценка за:

-разработку мультимедийной презентации в составе творческой группы.

оценка за:

- выступление на занятиях с докладами и рефератами. 

ПК 1.1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования. 

- наблюдение и оценка на практических занятиях

.- оценка устного ответа; 

ПК 1.2. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов. 
- оценка результатов практической работы; 

- оценка за: участие в рабочих группах по выполнению практических заданий;

ПК 1.3. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.
- наблюдение и оценка на практических занятиях.

ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.
- оценка устного ответа; 

- оценка результатов практической работы; 
ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.
- оценка результатов практической работы; 

- оценка устного ответа;
ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.

- оценка результатов контрольной работы; 

- оценка дифференцированного зачета;

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов. 
-наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе обучения; 

- оценка устного ответа;
ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования. 
- оценка результатов контрольной работы; 

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 
ПК 3.1. Участвовать в планировании работы структурного подразделения.

- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 
ПК 3.2. Участвовать в организации работы структурного подразделения. 

- оценка устного ответа;

- оценка результатов практической работы; 
ПК 3.3. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

-наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе обучения;

ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы подразделения, оценке экономической эффективности производственной деятельности. планировать повышение квалификации. 

оценка за:

- выступление на занятиях с докладами; 

- содержание и оформление мультимедийной презентации;

- защита рефератов.


	

	
	


3. Контрольно-оценочные материалы

3.1. Текущий контроль

3.1.1. Банк тестовых заданий по темам дисциплины
Раздел№1 ,№2
1 Высота водяного столба жидкости, поднимаемого насосом

-: подача

-: напор

-: мощность

-: КПД

2 Насосы классифицируются на объемные и динамические

-: по принципу действия

-: по параметрам

-: по месту установки

3 Единица измерения подачи

-: м3/с

-: м

-: Па

4 Единица измерения напора

-: м3/с

-: м

-: Па

-: %

5 Единица измерения мощности

-: м3/с

-: м

-: Вт

-: %

6 Единица измерения коэффициента полезного действия

-: м3/с

-: м

-: Па

-: %

7 Объем жидкости, подаваемой насосом за единицу времени называется

-: подачей

-: напором

-: мощностью

8 Насосы предназначены для нагнетания

-: газов

-: жидкости

-: воды

9 Подача, учитывающая потери жидкости в насосе называется

-: теоретической

-: действительной

-: средней

10 Полный комплект оборудования для нагнетания жидкости

-: компрессорная станция

-: насос

-: насосная установка

11 Условное обозначение подачи

-: Н

-: Q

-: N

12 Теоретическая подача по сравнению с действительной всегда

-: больше

-: меньше

-: равна

13 Условное обозначение напора

-: Н

-: Q

-: N

-: η

14 Условное обозначение мощности

-: Н

-: Q

-: N

-: η

15.Условное обозначение коэффициента полезного действия

-: Н

-: Q

-: N

-: η

16 Основные детали поршневого насоса

-: поршень, всасывающий клапан, нагнетательный клапан

-: поршень, вал, рабочее колесо

-: рабочее колесо, направляющий аппарат, вал

17 Нагнетание жидкости в поршневом насосе происходит за счет

-: скорости движения жидкости

-: изменения объема рабочей камеры

-: атмосферного давления

18 Скорость поршня изменяется по закону

-: синуса

-: косинуса

-: постоянна

19 Ускорение поршня изменяется по закону

-: синуса

-: косинуса

-: тангенса

20 Крейцкопф – это

-: ползун

-: кривошип

-: шатун.

 Тест 2
1. Процесс разделения смеси на компоненты посредством полунепроницаемых перегородок называется
А) мембранным

Б) сушкой

В) кристаллизацией

Г) перегонкой

 

 

2. Промышленные мембраны, осуществляющие процесс разделения смесей на компоненты по размерам частиц, называются
А) живыми

Б) неорганическим

В) пористыми

Г) непористыми

 

3. Совокупность работы людей и машин, в результате чего из материалов и полуфабрикатов получают готовую продукцию, называется
А) производственным процессом

Б) технологическим процессом

В) операцией технологического процесса

Г) рабочим приёмом

 

4. Совокупность приборов и приспособлений, служащих для выполнения какой-нибудь работы,   называется
А) машиной

Б) агрегатом

В) аппаратом

Г) комплексом

 

5. Паспорт технологического оборудования не содержит раздел
А) данные, характеризующие оборудование

Б) инструкции по установке, эксплуатации и обслуживанию оборудования

В) гарантийные обязательства завода-изготовителя

Г) каталог запасных частей и деталей для ремонта и обслуживания оборудования

6.Укажите, какой цифрой на рисунке ниже показано:
  Корпус центробежного насоса с каналом.
  Рабочее колесо центробежного насоса.
 . Лопасть рабочего колеса центробежного насоса.
 . Вал центробежного насоса.
 . Сальник центробежного насоса.
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7.По создаваемому перепаду давления центробежные насосы классифицируются на
А) горизонтальные и вертикальные

Б) тихоходные, быстроходные, нормальные

В) низкого, среднего и высокого давления

Г) одноступенчатые и многоступенчатые

Транспортеры
1Какие свойства грузов учитываются при проектировании транспортирующих машин?

+Плотность, коэффициент трения, угол естественного откоса, степень подвижности

-Влажность, температура, твердость

-Размер частиц груза, форма частиц груза

2.От чего зависит допустимая высота сбрасывания груза?

+От вида груза и материала поверхности, на которую сбрасывают груз

-От размера частиц груза и их формы

-От удельного веса груза и его влажности

3. Что из перечисленного относится к транспортирующим машинам с тяговым органом?

+Ленточные и скребковые транспортеры, ковшовые элеваторы

-Винтовые транспортеры и качающиеся конвейеры

-Метательные транспортеры и рольганги

4. Какой максимальный угол наклона к горизонту может иметь ленточный транспортер с гладкой лентой?

+20о?

-30о?

-40о?

5. Какой максимальный угол наклона к горизонту может иметь ленточный транспортер с рифленой лентой?

+400?

-300?

-500?

6. Какое минимальное количество прокладок имеют стандартные ленты для ленточных транспортеров?

+3

-2

-4

7. При какой длине ленточного конвейера рекомендуется применять натяжную станцию винтового типа?

+До 30м

-До 40м

-До 50м

8. При какой длине ленточного конвейера рекомендуется применять натяжную станцию грузового типа?

+Свыше 30м

-Свыше 40м

-Свыше 50м

9. Какой угол наклона должна иметь скатная доска транспортера?

+Больше угла естественного откоса груза в покое

-Больше угла естественного откоса груза в движении

-Больше угла трения груза

10. От чего зависит величина диаметра приводного барабана ленточного конвейера?

+От числа прокладок и материала ленты

-От ширины ленты и материала ленты

-От материала ленты и барабана

11. От чего в основном зависит ход натяжного устройства ленточного транспортера?

+От длины транспортера и материала ленты

-От длины и ширины ленты

-От длины ленты и формы трассы транспортера

12. Для чего предназначены ковшовые элеваторы?

+Для перемещения сыпучих грузов в вертикальном направлении.

-Для перемещения штучных грузов с большим углом наклона к горизонту.

-Для перемещения жидкостей в вертикальном и горизонтальном направлениях.

13. От чего зависит шаг расстановки ковшей в элеваторе?

+От размеров ковша

-От скорости движения ленты

-От удельного веса груза

14. Какое соотношение соответствует центробежному способу разгрузки ковшей.

Ответ:
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15. К какому типу транспортирующих машин относится ленточный конвейер?

+К транспортирующим машинам с тяговым органом

-К транспортирующим машинам без тягового органа

-К самотечному транспорту

16. К какому типу транспортирующих машин относится ковшовый элеватор?

+К транспортирующим машинам с тяговым органом

-К транспортирующим машинам без тягового органа

-К самотечному транспорту

17. Что применяется в качестве тягового органа в скребковых контейнерах?

+Ленты и цепи

-Стальные канаты

-Зубчатые цепи

18. К какому типу транспортирующих машин относится шнековый (винтовой) транспортер?

+К транспортирующим машинам без тягового органа

-К транспортирующим машинам с тяговым органом

-К самотечному транспорту

19. Какое движение совершает рабочий орган шнекового транспортера?

+Вращательное движение

-Поступательное движение

-Качательное движение

20. От чего зависит производительность горизонтального винтового транспортера?

+От диаметра и частоты вращения шнека и вида груза

-От вида груза и шага винта

-От шага и диаметра винта

21. Какой тип винта применяется для перемещения сильно слипающегося груза?

+Лопастной винт

-Сплошной винт

-Ленточный винт

22. Какие основные недостатки имеют шнековые транспортеры?

+Истирание и дробление груза

-Малая производительность и длина перемещения груза

-Большая шумность и не универсальность

23. Какое соотношение между производительностью шнека П и производительностью загрузочного Пзаг и разгрузочного Праз устройств должно выполняться для нормальной работы шнекового транспортера?

+Пзаг<П<Праз

-Пзаг>П>Праз

-Пзаг=П=Праз

24. К какому типу транспортирующих машин относятся качающиеся конвейеры?

+К транспортирующим машинам без тягового органа

-К транспортирующим машинам с тяговым органом

-К самотечному транспорту

25. Какими достоинствами обладают качающиеся конвейеры?

+Равномерность подачи груза. Малые энергоемкость и габариты

-Высокая производительность. Универсальность

-Высокая производительность. Малая шумность

26. Как записывается условие перемещения груза для горизонтального инерционного конвейера?

+а? fg/cos? –f sin?

-a? fg/cos? –f sin?

-a? fg/cos? - sin?

27. Какие основные недостатки имеют качающиеся конвейеры?

+Большой износ желоба. Высокая шумность. Трудность транспортировки липких грузов

-Большие габариты. Высокая энергоемкость. Неравномерность подачи груза

-Травмирование груза. Высокая энергоемкость

28. К какому типу транспортирующих машин относят метательные транспортеры?

+К транспортирующим машинам без тягового органа

-К самотечному транспорту

-К транспортирующим машинам с тяговым органом

29. Какие основные достоинства имеют метательные транспортеры?

+Высокая производительность. Небольшие габариты

-Универсальность. Большая дальность перемещения груза

-Равномерность подачи груза. Малая энергоемкость

30. Какие основные недостатки имеют метательные транспортеры?

+Большой разброс груза. Сравнительно небольшая дальность перемещения груза

-Малая производительность. Большие габариты

-Большие габариты и шумность

31. По какой формуле рассчитывают частоту вращения ротора лопастного метателя
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32. К какому типу транспортирующих машин относятся бункеры?

+К вспомогательным устройствам

-К транспортирующим машинам с тяговым органом

-К транспортирующим машинам без тягового органа

33.Какую размерность имеет объемная производительность конвейера?

Ответ:

1-литр/час.

2-м3/час.

3-т/час.

34.Что является транспортирующим элементом ленточного конвейера?

Ответ:

1-Ленточный барабан.

2-Грузовая роликоопора.

3-Лента.

35.На какой ветви транспортирующей ленты располагается сыпучий груз наклонного ленточного транспортера?

Ответ:

1-На верхней.

2-На нижней.

3-На промежуточной.

36.Что предотвращает сохд с роликоопор груженной ленты?

Ответ:

1-Сила трения.

2-Сила тяжести груза.

3-Дефлекторный ролик.

37.Где располагаются опорные подшипники роликоопор ленточных конвейеров?

1-На оси ролика.

2-На кронштейне.

3-На раме конвейера.

38.Для чего применяют двухбарабанный привод?

1-Для повышения тягового усилия ленты.

2-Для повышения производительности конвейера.

3-Для предотвращения схода ленты.

39. За счет чего окружная сила барабана преобразовывается в тяговое усилие ленты?

1-За счет сил трения между поверхностью барабана и лентой.

2-За счет центробежной силы.

3-За счет силы тяжести транспортируемого груза.

49.Какой тип механической передачи применяется в приводе ленточного конвейера?

1-Зубчатая.

2-Ременная.

3-Фрикционная.

50.Какая группа параметров определяет производительность ленточного конвейера?

1-(скорость движения ленты, ширина ленты).

2-(длина конвейера, размер роликоопор).

3-(толщина ленты, мощность привода).

51.По какой формуле рассчитывается массовая производительность ленточного конвейера?

1-([image: image5.png]64-V-p



).

2-([image: image6.png]'(0.98 -0,05) -7



).

3-([image: image7.png]


).

52. По какой формуле рассчитывают ширину ленты для транспортировки сыпучего груза?
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53.Какой формулой выражается условие отсутствия пробуксовки ленты на барабане?
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54.Из каких условий назначается диаметр приводного барабана?

1-Из условия обеспечения долговечности ленты.

2-Из условий обеспечения производительности конвейера.

3-Из условий прочности.

55.Покакой формуле определяется мощность приводного электродвигателя горизонтального конвейера?

:
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56.В каком виде ленточного конвейера обязательное применение тормоза (останова)?

1-В горизонтально расположенном.

2-В наклонном.

3-С натяжным устройством.

57.Назначение натяжного устройства в ленточном конвейере?

1-Для обеспечения устойчивого сцепления ленты с барабаном.

2-Для предотвращения схода ленты с роликоопор.

3-Для уравновешивания рабочих нагрузок.

58.В каком месте наклонного ленточного конвейера целесообразно располагать его привод при доставке груза вверх.

1-В конце груженной ветви, т. е. в верхнем конце конвейера.

2-В середине конвейера.

3-в месте загрузки конвейера.

59.По какой формуле можно определять мощность привода наклонного ленточного конвейера?
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60.В каком месте лента конвейера во время работы имеет максимальное натяжение?

1-В месте набегания на приводной барабан.

2-В месте сбегания с барабана.

3-В месте установки натяжного устройства.

61.Что является тяговым органом пластинчатого конвейера?

1-Канат.

2-Цепь.

3-Лента.

62.Какая максимально допустимая скорость движения транспортирующего органа у пластинчатого конвейера?

1-0,9 м/сек.

2-0,75 м/сек.

3-1,25 м/сек.

63.Покакой формуле определяется мощность приводного двигателя пластинчатого конвейера?

1-([image: image21.png]


).

2-([image: image22.png]


).

3-([image: image23.png]


).

64.Что является тяговым органом скребкового конвейера?

1-Канат.

2-Цепь.

3-Лента.

65.Каков принцип перемещения груза скребковым конвейером?

1-Волочение по желобу скребками.

2-Насыпаным в скребки.

3-Подталкиванием тяговым органом.

66.Какой формулой определяется производительность скребкового конвейера?
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67.От чего зависит выбор вида тягового органа элеватора?

1-От производительности.

2-От места расположения привода.

3-От характера транспортируемого груза.
3.1.2. Банк  заданий по темам дисциплины
Раздел 1. Организация и правила эксплуатации технологического оборудования.
1) Основные параметры   технологического оборудования. Техническая характеристика.

2) Производственный и технологический процессы.
3) Машины, аппарат, агрегат, поточная линия.
4) Правила эксплуатации оборудования, смазочные масла и способы смазки.
5) Основные элементы современных машин.
6) Классификация промышленного оборудования.
7) Структура технологического оборудования (основные узлы).
8) Определение деталей, автомата ,комплекса и паточно-механизированной линии.
9) Машинно-аппаратурная схема.

10.Содержание эксплуатационной документации ( паспорт, инструкция по эксплуатации, цеховые журналы приема- сдачи оборудования и т. д.).

11. Перечень и содержание конструкторской и ремонтной документации: чертежей, схем, спецификации дефектной ведомости и т.д.

12. Основные требования к технологическому оборудованию. Общие, санитарные. Требования безопасности.

13. Общие сведения о контрольно-измерительных приборах. Аварийная сигнализация, автоматический контроль.

14. Стадии разработки конструкторской и технологической документации. Эскизный проект, рабочий проект, эскизы, чертежи деталей, сборочных единиц, общий вид, сборочный чертеж.

15. Организация эксплуатации технологического оборудования.

   16. Порядок разработки и оформления схем ( кинематических и аппаратурно-   технологических ) в соответствии со стандартом. Условные обозначения элементов схем. 

Практическое задание  по индивидуальным данным.

1.Составить  аппаратурно- технологическую схему производства.
2. Сделать кинематический расчет и составление схемы привода машины.

3.Составить  паспорт оборудования.
 Раздел 2. Общезаводское транспортное оборудование отрасли.
1) Специализированный автомобильные железнодорожный и водный транспорт
2) Назначение ,классификация устройства и правила эксплуатаций напольных и подвесных внутрицеховых транспортных средств.
3) Ленточные конвейеры. Приводные и натяжные станции, рабочие органы.
4) Назначение, классификация и устройство насосов центробежных.
5) Устройство трубопроводов и арматуры.

6) Правила эксплуатации насосов , 
7)Основные неисправности сепараторов, способы их устранении и меры предупреждения.

8).Цепные конвейеры. Приводные и натяжные станции, рабочие органы.
9). Вакуумные системы. Назначение, классификация.  Правила эксплуатации.

10.) Шнековые конвейеры. Устройство и принцип работы.

11). Оборудование для обслуживания подвесных путей( лебедка, таль. тельфер , подъемники)

12.) Пластинчатые конвейеры. Устройство и принцип работы.

13). Роликовые конвейеры Устройство и принцип работы.

14).Требования безопасности при эксплуатации подъемно-транспортного оборудования. 
15) Элеваторы. Устройство и принцип работы.

16) Требования к материалам для изготовления трубопроводов и арматуры.

17) Пневмотранспорт: назначение, принцип действия.

Практические задания по индивидуальным данным.
1)  Произвести расчет конвейера.

2) Произвести гидравлический расчет трубопровода.

3)По данным провести выбор насоса.
4.Указать основные неисправности конвейеров , причины и меры предупреждения.

5. Указать основные неисправности насосов , причины и меры предупреждения
Раздел 3. Специализированное технологическое оборудование.
1) Типы емкостей. Устройство и правила эксплуатации оборудования для хранения продукции.

2) Оборудование для взвешивания и дозирования сырья, полуфабрикатов и готовой продукции. Устройство и эксплуатация объемных дозаторов непрерывного действия

3) Назначение и классификация оборудования для измельчения

4) Конструкция промышленных печей. Охрана труда и техника безопасности 

6) Классификация оборудования для проведения микробиологических процессов.

7) Устройство, принцип действия и эксплуатации дробилок для измельчения пищевых продуктов.
8) Устройство, принцип действия и эксплуатация мельниц для измельчения пищевых продуктов.
9) Устройство и эксплуатация машин для резания пищевых продуктов.
10) Конструкция  мешалок для жидкостей.
11) Смесители непрерывного действия.
12) Устройство, принцип действия и эксплуатации фильтров для жидких пищевых продуктов.
13) Устройство, принцип действия и эксплуатация фильтров для очистки воздуха (газов).
14) Конструкция, основные узлы сепараторов для жидких пищевых продуктов.
 15) Конструкция сепараторов очистителей, разделителей.
16) Процессы сушки различные средств, классификация теплого оборудования.
17) Конструкция ленточных сушилок.
18) Конструкция шахтных сушилок.
19) Конструкция барабанных сушилок.
20) Оборудование для нагревания, темперирования ,стерилизации и ошпаривания.
21) Конструкция трубчатых теплообменников .
22) Конструкция пластинчатых теплообменников.
23) Конструкция емкостных теплообменников.
24) Выпарные и вакуум-выпарные аппараты.
25) Унифицированный змеевиковый вакуум-аппарат 33-А.
26) Классификация сушилок .
27) Конструкция сушилок ленточных барабанных и других типов.
28) Технологические процессы производства шоколада и карамели основное оборудование.
29) Технологические процессы производства хлебобулочных изделии.
30) Производство растительных масел, основные оборудование.
31) Производство мыла, СМС основные оборудование.
32) Производство сахара и патоки. Основное оборудование.
33) Производство мучных кондитерских изделий. Основное оборудование.
34) Устройства и эксплуатация машин для очистки и протирки сырья.
35) Устройство и эксплуатация свекломоек.
36) Классификация оборудования для прессования. Оборудование для отделения жидкой фазы прессованием.
37) Гидравлические прессы, устройства и эксплуатация.
38) Пневматические прессы ,устройства и эксплуатация.
39) Методика расчета механических , гидравлических и пневматических прессов.
40) Промышленные печи. Классификация .Основные элементы.

3.2. Промежуточная аттестация

3.2.1. Контрольно-оценочные материалы  по итоговой оценке дисциплины

Перечень вопросов для проведения промежуточной аттестации (экзамен)   по дисциплине  ОП.07Технологическое оборудование.
1) Содержание дисциплины и связь с другими дисциплинами, структура промышленности.
2) Производственный и технологический процессы.
3) Машины, аппарат, агрегат, поточная линия, параметры оборудования.
4) Правила эксплуатации оборудования, смазочные масла и способы смазки.
5) Основные элементы современных машин.
6) Классификация промышленного оборудования.
7) Структура оборудование (основные узлы).
8) Определение деталей, автомата ,комплекса и паточно-механизированной линии.
9) МАС производства пива.
10) МАС производства питания.
11) Специализированный автомобильные железнодорожный и водный транспорт
12) Устройства конвейеров назначение ,классификация устройства и правила эксплуатаций напольных и подвесных внутрицеховых транспортных средств.
13) Ленточные, цепные и другие конвейеры. Приводные и натяжные станции, рабочие органы.
14) Назначение, классификация и устройство насосов центробежных.
15) Устройство трубопроводы и арматуры.
16) Пневмотранспорт: назначение, принцип действия.
17) Устройство, принцип действия и эксплуатации дробилок для измельчения пищевых продуктов.
18) Устройство, принцип действия и эксплуатация мельниц для измельчения пищевых продуктов.
19) Устройство и эксплуатация машин для резания пищевых продуктов.
20) Конструкция  мешалок для жидкостей.
21) Смесители непрерывного действия.
22) Устройство, принцип действия и эксплуатации фильтров для жидких пищевых продуктов.
23) Устройство, принцип действия и эксплуатация фильтров для очистки воздуха (газов).
24) Конструкция, основные узлы сепараторов для жидких пищевых продуктов.
 25) Конструкция сепаратор очистителей, разделителей.
26) Процессы сушки различные средств, классификация теплого оборудования.
27) Конструкция ленточных сушилок.
28) Конструкция шахтных сушилок.
29) Конструкция барабанных сушилок.
30) Оборудование для нагревания, темперирования ,стерилизации и ошпаривания.
31) Конструкция трубчатых теплообменников .
32) Конструкция пластинчатых теплообменников.
33) Конструкция емкостных теплообменников.
34) Выпарные и вакуум-выпарные аппараты.
35) Унифицированный змеевиковый вакуум-аппарат 33-А.
36) Классификация сушилок .
37) Конструкция сушилок ленточных барабанных и других типов.
38) Технологические процессы производства шоколада и карамели основное оборудование.
39) Технологические процессы производства хлебобулочных изделии.
40) Производств растительных масел, основные оборудование.
41) Производства мыла, СМС основные оборудование.
42) Производства сахара и патоки. Основное оборудование.
43) Производства мучных кондитерских изделий. Основное оборудование.
44) Устройства и эксплуатация машин для очистки и протирки сырья.
45) Устройство и эксплуатация свекломоек.
46) Классификация оборудования для прессования. Оборудование для отделения жидкой фазы прессованием.
47) Гидравлические прессы, устройства и эксплуатация.
48) Пневматические прессы ,устройства и эксплуатация.
49) Методика расчета механических , гидравлических и пневматических прессов.
50) Промышленные печи. Классификация .Основные элементы.
51) Конструкция промышленных печей. Охрана труда и техника безопасности.
52) Классификация оборудования для проведения микробиологических процессов.

Практические задания для промежуточной аттестации.

Задача 1. Определить производительность ленточного транспортера.

В= 0,4м, ширина ленты

h= 10см, высота слоя

v= 1м/с, скорость ленты

p= 1200 к/м3

Задача 2. Определить производительность ленточного транспортера.

В= 0,6м, ширина ленты

h= 12см, высота слоя

v= 0,8м/с, скорость ленты

p= 1100 к/м3

Задача 3. Определить производительность ленточного транспортера.

В= 0,2м, ширина ленты

h= 8см, высота слоя

v= 1.2м/с, скорость ленты

p= 1000 к/м3

Задача 4. Определить производительность, цепной скребковый конвейер

B= 20см, ширина скребка

h= 15см, высота скребка

ϕ= 0,8, коэффициент наполнения желоба конвейера

u= 0,5м/с скорость конвейера

K= 0,9, коэффициент загрузки

Задача 5. Определить цепной скребковый конвейер

B= 18см, ширина скребка

h= 13см, высота скребка

ϕ= 0,6, коэффициент наполнения желоба конвейера

u= 0,8м/с скорость конвейера

K= 0,8, коэффициент загрузки

Задача 6. Определить цепной производительность, скребковый конвейер

B= 15см, ширина скребка

h= 10см, высота скребка

ϕ= 0,9, коэффициент наполнения желоба конвейера

u= 1,0м/с скорость конвейера

K= 0,9, коэффициент загрузки

Задача 7. Определить производительность, винтовой конвейер

D= 120мм, диаметр винта конвейера

ϕ= 0,8, коэффициент заполнения желоба

S= 120мм, шаг винта

p= 1500кг/м3
n= 2 об/с

K= 0,6, коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера.

Задача 8. Определить винтовой конвейер

D= 110мм, диаметр винта конвейера

ϕ= 0,7, коэффициент заполнения желоба

S= 110мм, шаг винта

p= 1400кг/м3
n= 1.5 об/с

K= 0,5, коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера.

Задача 9. Определить производительность, винтовой конвейер

D= 130мм, диаметр винта конвейера

ϕ= 0,9, коэффициент заполнения желоба

S= 130мм, шаг винта

p= 1600кг/м3
n= 2.5 об/с

K= 0,7, коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера.

Задача 10. Определить производительность плунжерного насоса 

F= 0,78sd2, площадь плунжера

d= 10мм

n= 200 об/мин, частота вращения кривошипно-шатунного механизма

p= 800 кг/м3
η= 0,8, объемный коэффициент полезного действия

Задача 11. Определить производительность плунжерного насоса 

F= 0,78sd2, площадь плунжера

d= 10мм

n= 300 об/мин, частота вращения кривошипно-шатунного механизма

p= 700 кг/м3
η= 0,9, объемный коэффициент полезного действия

Задача 12. Определить производительность плунжерного насоса 

F= 0,78sd2, площадь плунжера

d= 10мм

n= 100 об/мин, частота вращения кривошипно-шатунного механизма

p= 900 кг/м3
η= 0,7, объемный коэффициент полезного действия

Задача 13. Определить производительность шестеренчатого насоса

Z= 15, число зубьев.

f= b*h, площадь сечения зуба

b= 10см, ширина зуба

h=3см, высота зуба

n= 120об/мин

Задача 14. Определить производительность шестеренчатого насоса

Z= 15, число зубьев.

f= b*h, площадь сечения зуба

b= 10см, ширина зуба

h=3см, высота зуба

n= 120об/мин

Задача 15. Определить производительность шестеренчатого насоса

Z= 15, число зубьев.

f= b*h, площадь сечения зуба

b= 10см, ширина зуба

h=3см, высота зуба

n= 120об/мин

Задача 16. Определить производительность шестеренчатого насоса

V= 0,5м2, площадь поперечного сечения внутренний полости пресса в месте расположения первого витка шнека, занятая продуктом

U0= n/60S м/с

n= 100 об/мин, частота вращения шнека

S= 150м, шаг первого витка шнека

p= 100кг/м3, объемная масса продукта

ϕ= 0,8, коэффициент, зависящий от степени заполнения сечения шнека продуктом, свойств продукта и других параметров

Задача 17.  Определить производительность шнекового пресса

V= 0,7м2, площадь поперечного сечения внутренний полости пресса в месте расположения первого витка шнека, занятая продуктом

U0= n/60S м/с

n= 150 об/мин, частота вращения шнека

S= 200м, шаг первого витка шнека

p= 80кг/м3, объемная масса продукта

ф= 0,7, коэффициент, зависящий от степени заполнения сечения шнека продуктом, свойств продукта и других параметров

Задача 18. Определить  производительность шнекового пресса
V= 0,4м2, площадь поперечного сечения внутренний полости пресса в месте расположения первого витка шнека, занятая продуктом

U0= n/60S м/с

n= 80 об/мин, частота вращения шнека

S= 100м, шаг первого витка шнека

p= 150кг/м3, объемная масса продукта

ф= 0,6, коэффициент, зависящий от степени заполнения сечения шнека продуктом, свойств продукта и других параметров

Задача 19. Определить производительность, валковый пресс

d и l= 160мм, диаметр и длина гранул


p= 1100 кг/м3, объемная масса гранул

m=30, число отверстия в матрицы

z= 4, число прессующих валков

n= 2,5об/с, частота вращения матрицы 

Задача 20. Определить производительность, валковый пресс

d и l= 140мм, диаметр и длина гранул


p= 1000 кг/м3, объемная масса гранул

m=25, число отверстия в матрицы

z= 3, число прессующих валков

n= 3об/с, частота вращения матрицы 

Задача 21. Определить производительность, валковый пресс

d и l= 180мм, диаметр и длина гранул


p= 1300 кг/м3, объемная масса гранул

m=35, число отверстия в матрицы

z= 5, число прессующих валков

n= 2об/с, частота вращения матрицы 

Задача 22. Определить производительность гидропрессовой установки периодического действия

z= 6, число рабочих камер

G0= 10кг, количество продукта загружаемого в одну камеру

Tц= 40сек, время цикла прессования

Задача 23. Определить производительность гидропрессовой установки периодического действия

z= 8, число рабочих камер

G0= 15кг, количество продукта загружаемого в одну камеру

Tц= 60сек, время цикла прессования

Задача 24. Определить производительность гидропрессовой установки периодического действия

z= 4, число рабочих камер

G0= 10кг, количество продукта загружаемого в одну камеру

Tц= 30сек, время цикла прессования

Задача 25. Определить валковую мельницу

L= 2м, длина валка

δ= 0,2мм, зазор между валками

u= 0,4м/c, скорость последнего валка

p= 1100кг/м3, объемная масса продукта

ϕ= 0,8, коэффициент заполнения продуктом зазора между валками 

Задача 26. Определить валковую мельницу

L= 1.5м, длина валка

δ= 0,4мм, зазор между валками

u= 0,6м/c, скорость последнего валка

p= 1100кг/м3, объемная масса продукта

ϕ= 0,8, коэффициент заполнения продуктом зазора между валками 

Задача 27. Определить производительность  дисковой мельницы

F= 2м2, площадь диска

δ= 5мм, зазор между дисками

ω= 5с-1, угловая скорость диска

p= 1000кг/м3, объемная масса продукта

K1= коэффициент, учитывающий наличие выпускного отверстия диаметром d у диска диаметром D
D=100мм

d=50мм

Задача 28. Определить производительность  дисковой мельницы

F= 1.5м2, площадь диска

δ= 4мм, зазор между дисками

ω= 4с-1, угловая скорость диска

p= 800кг/м3, объемная масса продукта

K1= коэффициент, учитывающий наличие выпускного отверстия диаметром d у диска диаметром D
D=100

d=50

Задача 29.Определить напор молочного насоса

Показание манометра 1,2МПа, вакуумметра 40кПа

Задача 30.Определить мощность привода молочного насоса

Показание манометра 1,2МПа, вакуумметра 40кПа, Производительность 0,35 л/с

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»



	Экзаменационный билет №  1

ОП.07 Технологическое оборудование



	1.Основные параметры   технологического оборудования. Техническая характеристика

2. Устройство, принцип действия и эксплуатация мельниц для измельчения пищевых продуктов.

Преподаватель ______________


	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  2

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Производственный и технологический процессы.
2.Промышленные печи. Классификация .Основные элементы.
                                                      Преподаватель ______________




	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  3

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Машины, аппарат, агрегат, поточная линия.
2. Устройство, принцип действия счетчика-расходомера.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  4

ОП.07 Технологическое оборудование



	1 Правила эксплуатации оборудования, смазочные масла и способы смазки.

3. Смесители непрерывного действия.

                                                          .Преподаватель ______________


	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  5

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Определение деталей, автомата ,комплекса и паточно-механизированной линии.
2. Элеваторы. Устройство и принцип работы.

Преподаватель ______________




	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  6

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Машинно-аппаратурная схема производства.

2. Устройство трубопроводов и арматуры.

 Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  7

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Основные элементы современных машин.

2.  Правила эксплуатации насосов ,

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  8

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Классификация промышленного оборудования.

2. Материалы для изготовления аппаратов 

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  9

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Структура технологического оборудования (основные узлы).

2. Конструкция сепараторов очистителей, разделителей.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  10

ОП.07 Технологическое оборудование


	1.Содержание эксплуатационной документации ( паспорт, инструкция по эксплуатации, цеховые журналы приема- сдачи оборудования и т. д.).

2. Конструкция пластинчатых теплообменников.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  11 

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Перечень и содержание конструкторской и ремонтной документации: чертежей, схем, спецификации дефектной ведомости и т.д.
2. Унифицированный змеевиковый вакуум-аппарат 33-А.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  12

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Основные требования к технологическому оборудованию. Общие, санитарные. Требования безопасности.

2. Пневматические прессы ,устройства и эксплуатация.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  13

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Общие сведения о контрольно-измерительных приборах. 

2. Гидравлические прессы, устройства и эксплуатация. 

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  14

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Стадии разработки конструкторской и технологической документации. Эскизный проект, рабочий проект, эскизы, чертежи деталей, сборочных единиц, общий вид, сборочный чертеж.

2. Конструкция трубчатых теплообменников .

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  15

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1.Организация эксплуатации технологического оборудования.

2. Оборудование для нагревания, темперирования ,стерилизации и ошпаривания

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  16

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Порядок разработки и оформления схем ( кинематических и аппаратурно-   технологических ) в соответствии со стандартом. Условные обозначения элементов схем.

2.  Конструкция барабанных сушилок

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  17

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Специализированный автомобильные железнодорожный и водный транспорт.
2. Устройства и эксплуатация машин для очистки и протирки сырья.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  18

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Назначение ,классификация устройства и правила эксплуатаций напольных и подвесных внутрицеховых транспортных средств.
2. Конструкция шахтных сушилок

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  19

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Ленточные конвейеры. Приводные и натяжные станции, рабочие органы.

2. Методика расчета механических , гидравлических и пневматических прессов.

3.  Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  20

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1.Назначение, классификация и устройство насосов центробежных.  

2. Конструкция сепараторов очистителей, разделителей.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  21

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Основные неисправности сепараторов, способы их устранении и меры предупреждения.

2. Вакуумные системы. Назначение, классификация.  Правила эксплуатации.

Преподаватель ______________



	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  22

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1.Шнековые конвейеры. Устройство и принцип работы.

2. Классификация оборудования для проведения микробиологических процессов.

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  23

ОП.07 Технологическое оборудование



	1. Производство мучных кондитерских изделий. Основное оборудование.

2. Конструкция промышленных печей. Охрана труда и техника безопасности 

Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  24

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1.Производство сахара и патоки. Основное оборудование.

2. Оборудование для взвешивания и дозирования сырья, полуфабрикатов и готовой продукции. Устройство и эксплуатация объемных дозаторов непрерывного действия.
Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  25

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Производство мыла, СМС основные оборудование.

2. Выпарные и вакуум-выпарные аппараты.
3. Преподаватель ______________

	ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»

	Экзаменационный билет №  26

ОП.07 Технологическое оборудование.

	1. Производство растительных масел, основные оборудование 

2. Конструкция сушилок ленточных барабанных и других типов.

Преподаватель ______________


Критерии оценки освоения  дисциплины : 

При  устном ( письменном) ответе обучаемый должен использовать «технический язык», правильно применять и произносить термины.
«5» (отлично) – за глубокое и полное овладение содержанием учебного материала, в котором студент свободно и уверенно ориентируется; за умение практически применять теоретические знания, 

преподавателя.
«4» (хорошо) – если студент полно освоил учебный материал, владеет научно-понятийным аппаратом, ориентируется в изученном материале, осознанно применяет теоретические знания на практике, грамотно излагает ответ (в устной или письменной форме), но содержание и форма ответа имеют отдельные неточности. Допускает незначительные ошибки при  изложении  материала своими словами.
«3» (удовлетворительно) – если студент обнаруживает знание и понимание основных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, допускает неточности в определении понятий, в применении теоретических знаний при ответе на практико-ориентированные вопросы; не умеет доказательно обосновать собственные суждения.

«2» (неудовлетворительно) – если студент имеет разрозненные, бессистемные знания по междисциплинарным курсам, допускает ошибки в определении базовых понятий, искажает их смысл; не может практически применять теоретические знания.
Оценки выставляются в ведомость.
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